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prejimaji valeCky uréenych pro valeCkové transportéry.

Utvary jsou povinny seznamit s normou v8echny externi organizace, které pro né provadsji
tyto Cinnosti a pro které je norma rovnéz zavazna. Neplati pro Jednotku Rafinérie Litvinov a

Kralupy.

Obsah: 1. VSeobecna ustanoveni

2. Technické pozadavky

3. Zkouseni

4, Prejimani

5. Pfedavana dokumentace

6. Baleni a doprava

7. Dodatek - seznam citovanych norem a dokument

1. VSeobecnda ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti

Tato norma plati pro objednavani , pfejimani a dodavani valeCku urCenych pro

valeCkové transportéry .

1.2 Transportni valeCky se objednavaji jako hotové vyrobky podle vykresu objednavatele ,

zhotovené z oceli normalizovanych jakosti.

1.3 Objednavka musi obsahovat tyto udaje:

1.3.1 Celkovy pocet vyrobkl s udanim kompletnosti
1.3.2 Rozpis detaill s udanim poctu kus

1.3.3 Cisla vykresu - vyrobni vykresy

1.3.4 Znacky materialu
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Technické poZzadavky

Transportni valecky jsou objednavany jako nahradni dily vale¢kovych transportéru.
Zpusob vyroby voli vyrobce.

Plast ( buben ) vale¢ku je z ocelové beze$vé trubky dle normy CSN 42 5715
z oceli 10 004.

Osa valeéku je z tazené oceli dle CSN 42 6510.

ValeCky maji bud kluzna lozZiska ze samomazné pérovité hmoty nebo kuliCkova
loZiska dle CSN 02 4630. Druh loZiska dle vyrobniho vykresu.

Materialové provedeni valecku voli vyrobce po dohodé s objednavatelem

ZkousSeni

Hazeni bubnu u transportnich valeckl se dovoluje nejvyse 0,5 mm u bubnl do
priméru 800 mm a nejvySe 0,8 mm u bubnt vétSich primérl . Kontroluje se jednotlivé
u kazdého kusu.

Prejimani
Prejimka se provadi u odbératele a to po skupinach, které tvofi vyrobky jedné
zakéazky.

P¥i pfejimani se provede demontaz jednoho transportniho vale¢ku z kazdych 10-ti
kusu, zkontroluje se kvalita provedeni montaze jednotlivych detailt a jsou-li loZiska
fadné promazana.

Predavana dokumentace

Vyrobce pfeda tuto dokumentaci :

Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobka.
Hutni atest materialu pouzitého pro vyrobu osy a plasté valeckd v souladu
s CSN EN 10204.

Vyrobni vykresy dodavanych soucasti.
Baleni a doprava
Neobrobené povrchy musi byt oCistény a opatfeny natérem

Vyrobce opatfi obrobené casti konzervacnim natérem a zajisti vyrobky proti
mechanickému poskozeni béhem dopravy.
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7. Seznam citovanych norem a dokumentu .

CSN 02 4630

CSN EN 10204
(42 0009)

CSN 42 5715

CSN 42 6510

CSN 41 0004

Valiva loziska. Kuli¢kova loziska jednofada.

Kovové vyrobky. Druhy dokument( kontroly

Trubky ocelové bezedvé tvafené za tepla.Rozméry.

TyCe kruhové z oceli tfidy 11 az 16 tazené za studena s Uchylkami
h11 a h12 .Rozméry .

Ocel 10 004
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